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Verkabelungssystem
beschleunigt Prozesse

tde vernetzt Spritzgief3imaschinen im Coko Kunststoff-Werk
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BAD SALZUFLEN (TB®). Coko
versorgt als Systemlieferant seine
Partner mit Kunststoffprodukten
jeglicher Art. Von der Konstruk-
tion eines Werkzeuges tiber den
Werkzeugbau bis zum Spritzgie-
3en wird alles aus einer Hand
geliefert. Im Anschluss an die
Spritzgussfertigung wird eine gro-
3¢ Anzahl der Kunststoffteile
weiterverarbeitet. Die Neustruk-
turierung der Betriebsdatenerfas-
sung nahm das Unternehmen zum
Anlass, die Kunststoff-Spritzgief3-
maschinen ins Netzwerk einzu-
binden. Fiir die Vernetzung seiner
Maschinen und den Aufbau von
LWL-Knotenverbindungen setzt
Coko auf das flexible, modulare
tML-Verkabelungssystem der tde-
trans data elektronik.

Mindestens vier Anschliisse je
Maschine waren erforderlich und
die Verbindungen mussten red-
undant ausgelegt werden. Die
Installationsdauer sollte sich auf
ein Minimum begrenzen, um bei
laufendem Betrieb die normalen
Abldufe moglichst wenig zu be-
eintrachtigen.

Bei der Auswahl des Partners
stiitzte sich Coko auf die Erfah-
rungen der FPE. Das Ingenieur-
biiro arbeitet seit vielen Jahren

mit Coko zusammen. ,Bei der
Entscheidung fiir tde waren die
Referenzen des Unternehmens
und unsere eigenen Erfahrungen
ausschlaggebend®, sagt Thorsten
Speckmann, Head of IT bei Coko.

tde unterstiitzte Coko bei der
Planung und Realisierung der Neu-
Vernetzung seiner Kunststoff-
Spritzgiefimaschinen und beim
Aufbau von LWL-Verbindungen
der Knotenpunkte. ,Aus unserer
Sicht gab es viele Vorteile fiir das
tML-System, das genau unseren
Anforderungen entspricht: sehr

336

neue CU- und 24 LWL-
Ports hat tde bei
Coko installiert

geringe Kabeldurchmesser, durch-
gangiges Plug-and-play-System
und Kombinationsmoglichkeit
von LWL- und Kupferinstallation
auf einer Hoheneinheit*, so Speck-
mann. Dazu ermdégliche die Zu-
sammenfassung der Kabel auch
eine Installation in einem Schritt
und eine Reduzierung der Tras-
sengrofe.

Die Aufgabe der FPE lag in der
Planung, Installation und Inbe-
triebnahme der neuen Strukturen.

So musste vorab der Bedarf er-
mittelt, Verteilerpunkte definiert,
Verlegestrecken festgelegt und
bendétigte Kabellangen bestimmt
werden.

Insgesamt wurden 336 CU- und
24 LWL-Ports installiert. Durch
die Zusammenfassung der Kabel
mussten lediglich 28 Kupfer- und
zwei LWL-Kabel verlegt werden,
um die Portanzahl zu realisieren.
Dabei wurden Strecken von 10 bis
65m mit Kupfer, Strecken bis zu
120m mit Glasfasern verlegt.

Eine herkommliche Verkabe-
lung, gerade bei grofieren Distan-
zen im industriellen Umfeld, ist
immer mit sehr groflem Aufwand
verbunden. Eine passende, vor-
konfektionierte und vorher ge-
priifte Losung wie das tML-Sys-
tem hingegen spart Platz, Zeit und
Kosten. Die robuste Bauweise der
tML-Komponenten und die
schnelle Installation haben auch
Coko-Manager Speckmann tiber-
zeugt. ,Unsere Erfahrungen mit
der neuen Verkabelung sind po-
sitiv. Die von uns angestrebte
Einbindung der Spritzgief3imaschi-
nen ins Netzwerk funktioniert
reibungslos und die Zusammen-
arbeit mit tde war vom Erstkon-
takt bis hin zur Realisierung her-
vorragend - konstruktiv, zuver-
lassig und erfolgreich.“
www.coko-werk.de

1) Seit Generationen wird in
den Hallen des Coko-Werks
Kunststoff verarbeitet.

2) Die Installationsdauer sollte
sich auf ein Minimum begren-
zen, um die normalen Ablidufe
moglichst wenig zu beein-
trachtigen.

3) Fiir die Vernetzung seiner
Maschinen und den Aufbau
von LWL-Knotenverbindungen
setzt Coko auf das flexible,
modulare tML-Verkabelungs-
system von tde.

4) Passende, vorkonfektionier-
te tML-Systeme sparen Platz,
Zeit und Kosten.  Bilder: Coko/tde



